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Jsme specialisté na povrchy a predni
dodavatelé pro technologie atmosférické
plasmy, stejne jako pro vakuové plasmové
procesy.
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Market leader v technologii Openair-Plasma®

Globalni plisobnost a sluzby

Centrala v Némecku

Vyrobni zavody v Némecku, Ciné a
USA

18 dcerinych spolecnosti a
technologickych center v 11 zemich s
vlastnim servisnim personalem

Vice nez 15 agentl v ostatnich zemich

Rodinny podnik ‘ - 5
* Spolecnost byla zaloZzena v roce 1995 ‘\: £
* 320 zaméstnancl po celém svété
+ Konsolidovany obrat: 70 milion( eur &

O@ Rlasraataat GmbH

Milestones

1995: VynalezOpenair-Plasma®

2007: PlasmaPlus® coating
2019: Otevreni technologického centra
2020: Plasmatreat Academy



Kde se nachazime
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Definice plasmy iz83 plasmatreat

Plasma vznika, kdyz se plynu doda dodatecna energie elektrickym vybojem. Je to ionizovany plyn s
elektrickou vodivosti, ktery je elektricky neutralni. .

Pevné pIynné Plasma
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Free ¢ Molecule- fragment

. Molecule Molecule (excited) . Ions electrons (excited)
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Princip: Openair-Plasma®
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Zdroj ionizaCniho plynu

Zdroj vysokého napeti (vzduch, dusik)

Uzemnéné pouzdro z
nerezové oceli |

Specialni keramicka izolace

VAT —

Zona plasmového

vyboje Koncova trysky dle pozadované

aplikace

Zona aktivni

Nizka teplota predupravy pfri
plasmy , ‘
(potencial az 0 \ / vysokeé rychlosti

Substrat &)?g\tslf) kov—
sklo)




Vyhody Openair-Plasmy®

Selektivni preduprava

* Openair-Plasma® umoznuje
presné zacilenou predupravu

* Maskovani povrchl neni nutné
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Inline integrace

Na rozdil od mechanickych
procest, Openair-Plasma®
muzZe byt velmi snadno
automatizovana

Inline integrace do existujiciho
procesu je velmi snadna

Cista technologie

* Openair-Plasma® umoznuje
predupravu povrchl bez
rozpoustédél a VOC

* Chemikalie nejsou nutné
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Openair-Plasma®

Cisténi:

* (Qdstranéni kontaminace

« ,napadeni” kontaminace na povrchu
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Cisténi: Openair-Plasma®

Cisté&ni povrchu kovovych svitkd

(coil)

* Povrchova Uprava svitk(: optimalni
ochrana proti korozi
prostfednictvim povrchové Upravy

* Pro dlouhodobou pfilnavost
povlakd a laku musi byt hlinikovy
pas nejprve zcela ocistén od oleju v
procesu ultrajemného cisténi.

© Plasmatreat
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Cist

éni hlinikového housingu
Aplikace baterii pro elektromobily
vyZaduji dlouhodobou tésnost
kvalita kazdého tésnéni zavisi

zejména na Cistoté stycnych ploch.

Cist&ni Openair-Plasma® zajistuje
cilenou a ucinnou predupravu s
vysokou presnosti.

Cisténi skla (trouby)

* Preduprava skla trouby plasmou
pred lepenim rukojeti

* Nezbytné pro bezpecné a
dlouhotrvaijici spoje
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Aktivace: Openair-Plasma® iz83 plasmatreat
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Aktivace: Openair-Plasma®

« Utvoreni funkcnich skupin

« Aktivace povrchu
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Aktivace: Openair-Plasma®
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Lepeni PP svétlometl Lepeni paneld trouby Lepeni displejd

* NejdUleZitéjSi poZzadavky: « 2K-lepeni skla a nerezové oceli, * Moderni dotykové displeje, displeje
Spolehlivé lepeni a perfektni které tvori ovladaci panel trouby LCD a televizni obrazovky
utésnéni - Preduprava pomoci Openair- PoZadavek: plastové dily musi byt

* Openair-Plasma® technologie Plasmy® eliminuje manualni proces pred lepenim opatreny vysoce
splfiuje tyto poZadavky s a pouziti VOC. prahlednymi antistatickymi natéry
mimoradnou ucinnosti a za odolnymi proti poSkrabani.

pfijatelnou cenu
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PlasmaPlus® coating
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¢ Openair-Plasma®-Coating

« Coating naneseny na povrch s rtiznou
tloustkou mezi 50 a cca 700 nm

© Plasmatreat

Mozné funkce
* hydrofilni
* Hydrofobni

 Antikorozni

* Substraty:

* kovy
* plasty
* sklo

3¢ plasmatreat
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file://Users/christianbuske/Desktop/ISTC2019/PP%20Presentations/Videos/70_VDDE_surface_coating_short.mp4

PlasmaPlus® procesy

AntiCorr®

Vysoce ucinny bariérovy
coating, ktery poskytuje
aktivni ochranu proti
korozi.

© Plasmatreat

PT-Bond

PT-Bond je coating
urceny ke zvySeni adheze
lepidel a tmeld.

PT-Print

PT-Print umoznuje
jednostupnovy proces
digitalniho tisku, ktery
vyrazneé zlepsuje
prilnavost a odolnost
proti vihkosti UV barev na
tvrdych materialech.

43¢ plasmatreat

.. dalSi funkce

At'uZ se jedna o natéry,
které realizuji Antilce®,
izolaci, podporu adheze
pro 3d tisk, dlouhodobou
hydrofilni funkénost
palivovych ¢lanky atd.
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PlasmaPlus® procesy
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Cil povrchové apravy i3 plasmatreat

Splnit vysoké pozadavky na pfilnavost: °C + 9% + tlmé
* Cataplasma test (DIN EN ISO 9142)

 Salt spray test (DIN EN ISO 4611, DIN EN ISO 9227) “‘
* Heat ageing

* Climate cycle testing (PV1200)

« Adalsi

v Peel test 100%
» Dlouhodobé stabilni adheze e T

) ; , . . e o 33 23 N
> Pokud aktivace samotna neni dostatecna \ o
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Tryska PT-Bond i582 plasmatreat

PT-Bond je-. provadén specifickym Nosny plyn Elekt¥in Ionizaéni
postupem: (vzduch, N2) plyn(vzduch, N2)
 Prekursor se smisi s horkym v priitok v' prutok
vzduchem v teplota
* Teplota sméSovani na T-piece: 20-
180°C
* Mnozstvi prekurzoru typicky 3-15 g/h
* Ultratenké povlaky10 az 700 nm
Nadrz na -
prekurzor T-Piece

PlasmaPlus®
Plasma

© Plasmatreat



PlasmaPlus® - nanaseni tenkych vrstev

Plasma polymer coating:

* Bi-funkéni vrstva 5-15 nm

* Dlouhodobé stabilni spojeni
* Suchy inline proces

Organické skupiny:
* Amin, Epoxy,
Methyl, Acrylate,...

Anorganicky zaklad:
* -Si-

Organic —si—

Podklad: polymer, kov, sklo atd.

© Plasmatreat
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Prekurzor PT Bond PTP 1000 na nerezové oceli a
hliniku

© Plasmatreat

Pull shear strength [MPa] DIN EN
J4€&5

50

45

CF

i3 plasmatreat

EP- adhesive
AF: adhesion failure
CF: cohesive failure

PTP 1000 coating
thickness: 5-15 nm




Prekurzor PT Bond PTP 1300 na PP, POM a PC i3 plasmatreat

* Silan-
terminated PU

* VSechny
pripady
kohezni

PTP 1300

PP POM PC
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Shear strength [MPa] DIN EN

1465

o

coating
tloustka: ~15

B Reference M Stoven 7d/70°C © Water 7d/23°C BWater 3d/90°C nm
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Otestujte si nas pro svou aplikaci

Plasmatreat Academy

*  Webinare jako nezavazny uvod
do tématu technologie plasmy

« Siroky program od zakladnich
témat az po specialni oblasti
pouZziti

© Plasmatreat

Book-a-demo

Bezplatna demonstrace na
vzorcich zakaznikl oSetfenych
pomoci Openair-Plasma® v
pfimém prenosu

Testovani a pronajem zarizeni

MozZnost nezavazného a levného
testovani nasi povrchové
technologie Openair-Plasma® v
realnych podminkach pfimo ve
vasi vyrobé.

Prondjem zarizeni pro
plazmovou Upravu malych Sarzi

22



Nase vize iz83 plasmatreat

© Plasmatreat 23




Dékuji Vam za pozornost

o
.

e Petr Tichy @ Petr.tichy@plasmatreat.com

c @ www.plasmatreat.com
(® +420775197 247
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https://www.xing.com/pages/plasmatreatgmbh
https://twitter.com/PlasmatreatGmbH
https://www.facebook.com/Plasmatreat-110449335686141
https://www.linkedin.com/company/plasmatreat
https://www.instagram.com/plasmatreat/
https://www.youtube.com/@PlasmatreatGmbHSteinhagen
http://www.plasmatreat.com/
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